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Self-Tapping Screws Flat
Undercut

Head Dimensions
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Slotted Phillips
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0 61/3 8/1 211. 690. 520. 810. 320. 610. 110. 700. 260. 530. 410. - - - 0

1 61/3 23/5 731. 021. 130. 320. 620. 910. 410. 900. 070. 340. 510. - - - 0

2 61/3 61/3 261. 441. 630. 820. 130. 320. 610. 110. 880. 840. 710. 920. 710. 421. 1

3 23/7 23/7 781. 761. 240. 330. 530. 720. 910. 210. 690. 550. 810. 130. 810. 841. 1

4 4/1 4/1 212. 191. 740. 830. 930. 130. 220. 410. 011. 070. 810. 230. 910. 271. 1

6 61/5 61/5 262. 832. 950. 840. 840. 930. 720. 710. 041. 660. 520. 630. 120. 022. 2

7 8/3 8/3 782. 262. 460. 350. 840. 930. 030. 910. 841. 470. 720. 730. 220. 342. 2

8 61/7 61/7 213. 582. 070. 850. 450. 540. 230. 120. 861. 490. 920. 930. 320. 762. 2

01 2/1 2/1 263. 333. 180. 860. 060. 050. 730. 420. 281. 011. 030. 240. 520. 313. 2

21 61/9 61/9 214. 083. 290. 870. 760. 650. 340. 820. 622. 011. 030. 540. 720. 263. 3

4/1 8/5 8/5 774. 244. 701. 290. 570. 460. 050. 230. 442. 421. 230. 050. 920. 424. 3

61/5 61/31 8/5 795. 655. 431. 611. 480. 270. 260. 140. 013. 751. 350. 750. 430. 935. 4

8/3 - 8/5 717. 076. 161. 041. 490. 180. 570. 940. 853. 502. 160. 560. 930. 356. 4


